Wie eine Blockflote entsteht

von Bernhard Mollenhauer
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Blockfléten werden millionenfach auf der ganzen Weit zum Musizieren verwendet. Doch wer weil3
schon, wie dieses dul8erlich so unscheinbare Instrument funktioniert? Welch komplizierte und
faszinierende akustische Vorgénge sich bei der Tonerzeugung abspielen?

So schlicht sich das &ulBere Erscheinungsbild einer Blockfibte darstellt, so wichtig sind doch die
versteckten Details, auf die es ankommt und die der Flétenbauer in genauester Arbeit aufeinander

abstimmen muss ...

Die Tonerzeugung bei der Blockflote

Eine Schnittzeichnung (Abb. 1) der Ldnge nach
durch eine Blockflote I&sst die zur
Tonerzeugung wichtigen Bereiche deutlich
erkennen:

Schnabel Aufschnitt

Labium

Windkanal
(Kernspalte)

Abbildung 1

Der Windkanal flihrt die Blasluft des Spielers in
die Fl6te hinein. Er wird gebildet durch eine
nutenférmige Aussparung in der Innenbohrung
des Kopfstiickes in Verbindung mit der Flache
des eingepassten Blockes.

Das Labium ist eine keilfdrmig zulaufende
Zunge, die an ihrer Schneide auf eine Starke
von nur 1-2 Zehntel Millimeter auslauft.
Zwischen Windkanal und Labium befindet sich
eine rechteckige Offnung — der Aufschnitt —,
durch den die Blasluft nach auf3en entweichen
kann.

Durch den Windkanal stromt die Blasluft des
Spielers wie aus einer flachen Dise in Form
eines Luftblattes direkt auf das Labium. Dabei
wird sie aus ihrer Richtung abgelenkt und
schwingt nun abwechseln nach auf3en und
nach innen. Die dabei entstehenden
Druckveranderungen teilen sich der Luftsaule
im Floétenrohr mit und regen sie zum
Mitschwingen an.

Beide Schwingungen, also die am Labium
(Generatorschwingung) und die im Flétenrohr
entstandene (Resonatorschwingung), bilden
zusammen den Flétenton.

Ob der Ton nun héher oder tiefer klingt, hangt
von der Lange der schwingenden Luftsaule ab
(siehe Abb. 2).
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Abbildung 2

Das Flotenrohr bestimmt somit durch seine
Lange die Grundstimmung des Instrumentes.
Der Spieler verandert diese Luftsdule durch
Offnen oder SchlieRen der Tonldcher bzw.
durch Uberblasen in die hdhere Oktave.
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Bei der Blockfléte schwingt also in erster Linie
die Luftsdule — und weniger das Holz, wie etwa
bei den Streichinstrumenten, wo das Holz als
schwingender Resonanzkdrper direkten
Einfluss auf den Klang nimmt. Deshalb sind bei
der Blockflote auch die primaren Faktoren — die
Bauweise, Malke und das Gesamtkonzept eines
Instruments — fir den Klang und die Qualitat
zunachst wichtiger als die Holzart.

Und dennoch bestimmt auch die Holzart den
Klangcharakter einer Blockfléte mit: Seine
spezifische Struktur pragt die Oberflachen am
Labium, im Windkanal und im Innenraum der
gesamten Flote. Diese Oberflachen und ihre
charakteristischen, mikroskopisch feinen
Strukturen wiederum beeinflussen die bei der
Tonerzeugung entstehenden Wirbel und die
schwingende Luftsdule — und somit den Klang.

Die hier nur sehr schematisch und knapp
zusammengefassten Faktoren bei der
Tonerzeugung einer Blockfléte sind in
Wirklichkeit nattrlich viel komplexer und
komplizierter. Die Qualitat eines Instrumentes,
also seine Funktion im gewunschten
Tonumfang, seine Klangfarbe, Lautstarke und
Stimmung, hangt von vielen Details ab und wird
auch nie durch einen einzelnen dieser Faktoren
bestimmt, sondern durch das optimale
Zusammenspiel aller.

Dabei gibt es in allen Bereichen unzahlige
Variationsmaoglichkeiten: bei den
MalRverhaltnissen im Tonerzeugungsbereich,
beim Verlauf der Innenbohrung, bei der Form,
Grole und Anordnung der Tonldcher usw.
Tatsachlich kdnnen schon kleinste
MaRveranderungen in einem einzigen dieser
Bereiche gravierende Auswirkungen auf
Stimmung, Klang oder Ansprache des
Instrumentes haben.

Die groRe Kunst des Flétenbauers besteht nun
darin, bei der Konzeption eines Flétenmodells
wie auch beim Bau jeder einzelnen Blockfléte
alle Faktoren so zusammenzufligen, dass das
fertige Instrument schlief3lich seinen und den
Vorstellungen seiner Kunden entspricht.
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Holz - ein lebendiger Werkstoff

Nur bestimmte Holzarten eignen sich aufgrund
ihrer physikalischen, biologischen und
physiologischen Eigenschaften fiir die
Herstellung von Blockfléten:

¢ Blockflétenholz muss von seiner Struktur
her besonders gleichmalig und engporig
gewachsen sein, damit der Flétenbauer
mafigenaue, glatte und saubere Flachen
und Kanten herausarbeiten kann.

o Blockflétenholz darf nicht zu leicht sein

o Blockflétenholz muss stabil sein, d.h. es
darf sich nicht zu sehr unter dem Einfluss
von Atemfeuchtigkeit und
Temperaturschwankungen verandern. Im
Blockflétenbau kommt es auf genaueste
Male an, deshalb ist diese Stabilitat
unabdingbar fiir die dauerhafte Qualitat
einer Blockflote!

e Blockflétenholz muss gesundheitlich
vertraglich sein. Es darf zum Beispiel keine
Allergien verursachen, wie dies bei einigen
tropischen Holzern der Fall ist, die deshalb
als Flétenholz ausscheiden.

o Blockflétenholz soll in Farbe und Maserung
schon aussehen — das fertige Instrument
soll auch fur die Augen ein asthetischer
Genuss sein.

¢ Blockflétenholz soll aus sozial und
Okologisch verantwortlicher Produktion
stammen.

e  Fir die Herstellung von gréReren Serien
muss das Holz nicht nur in den
entsprechenden Mengen, sondern auch in
einheitlicher Qualitat lieferbar sein.

Bewahrte und beliebte Blockflétenhodlzer sind z.
B. Grenadill, Palisander/Jacaranda,
Buchsbaum und Rosenholz. Diese tropischen
Holzer zeichnen sich durch ihre besonders
schénen Farben und Maserungen und durch
den charakteristischen Klang der fertigen
Instrumente aus.

Doch auch einheimische Holzer kdonnen auf
eine bedeutende Tradition im Flotenbau
zurlckblicken, z. B. Pflaume, Ahorn und
Birnbaum, der sich durch seine feine Struktur
und Haltbarkeit besonders zum Flétenbau
eignet.

Diese einheimischen Hbélzer gewinnen vor dem
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Hintergrund 6kologischer Verantwortung und
vor allem der Regenwaldproblematik verstarkt
an Bedeutung und werden heute auch zum Bau
hochwertiger, handgearbeiteter Blockfldten
eingesetzt.

Im europaischen Raum finden wir Olivenholz
und besonders den europaischen Buchsbaum,
der aufgrund seiner feinen Struktur schon seit
jeher fir Holzblasinstrumente verwendet wurde.

Im Folgenden wollen wir einige der haufigsten
Blockflétenholzer etwas naher betrachten.

Blockflotenholzer

Birnbaum

Pirus communis, spez. Gewicht 0,65
Wuchsgebiet : Deutschland, Osterreich,
Schweiz

Das mittelbraune, nur schwach gemaserte
Birnbaumholz zeichnet sich durch seine
besonders gleichmalige, feinfaserige Struktur
aus. Obwohl es zu den relativ weichen Holzern
zahlt, ist es durch seine hohe Dichte besonders
gut zum Flétenbau geeignet. Birnbaumfléten
haben einen weichen und warmen Klang, der
sich im Ensemblespiel angenehm mischt. Bei
hoher Beanspruchung sollten Birnbaumfléten
regelmalig gedlt werden, damit das Holz nicht
auslaugt.

Pflaume

Prunus domestica, spez. Gewicht 0,79
Wuchsgebiet: Deutschland, Osterreich,
Schweiz, Frankreich

Ein besonders edles einheimisches Flétenholz,
dunkel-rotbraun mit ausdrucksvoller Maserung.
Es ist trotz seiner Harte und Dichte relativ leicht
(besonders bei tiefen Instrumenten angenehm)
und besticht durch einen charakteristischen,
grundténigen und zugleich tragfahigen und
kernigen Klang. Blockfléten aus Pflaume sollte
man regelmafig 6len und vor extremen
Temperaturschwankungen hiten, um
Rissbildungen zu vermeiden.
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Ahorn

Acer pseudoplatanus spez. Gewicht 0,63
Wuchsgebiet: Deutschland, Osterreich,
Schweiz, Kanada

Ahorn ist an seiner charakteristischen,
hellbraun bis silbrig gesteiften Maserung leicht
erkennbar. Obwohl relativ langfaserig, kommt
Ahornholz seine hohe Elastizitat im Flotenbau
zugute (Unempfindlichkeit gegenuber
Rissbildung). Das mittelharte Holz fiihrt zu
einem offenen Klang mit feinem Timbre, das
sich besonders fur Ensembleinstrumente
eignet.

Europaischer Buchsbaum
Buxux sempervirens, spez. Gewicht 0,95
Wuchsgebiet. England, Frankreich, Spanien

Der dekorativ gelblich-braun gefarbte
Europaische Buchsbaum ist das traditionelle
Holzbldserholz schlechthin. Seine Harte, hohe
Dichte und Feinporigkeit 1&sst den Flétenbauer
perfekt glatte Oberflachen und feinste
Abstimmungen herausarbeiten und fihrt somit
zu einem sowohl vollen als auch brillanten,
obertonreichen Klang.

Ein Problem ist hin und wieder eine gewisse
Empfindlichkeit gegenuber Rissbildung und
Verziehen. Deshalb sollte man
Buchsbauminstrumente keinen zu grof3en
Temperatur- und Feuchtigkeitsschwankungen
aussetzen.

Olive
Olea europaea, spez. Gewicht 0,85
Wuchsgebiet: ltalien, Spanien

Ein ganz besonderes, exquisit gelb-braun
gemasertes Holz mittlerer Harte, dessen Dichte
sich zu sauberen, glatten Flachen bearbeiten
Iasst. Es verdient besondere Aufmerksamkeit,
da es als europaisches Edelholz eine echte
Alternative zu den Hélzern aus Ubersee bietet.
Olivenholzflten klingen fillig und offen und
werden sowohl als Solisten- wie auch als
Ensembleinstrumente eingesetzt.

Zapatero-Buchsbaum/Maracaibo-Buchs
Gossypiospermum praecox, spez. Gew. 0,80
Wuchsgebiet: Honduras

Von den Hélzern aus Ubersee gehort der
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hellgelbe Zapatero-Buchsbaum zu den
leichtesten und weichsten, die zum Flétenbau
verwendet werden. Der Vorteil des geringen
Gewichtes macht dieses Holz bei vielen
Blockflotisten vor allem bei groferen
Instrumenten beliebt. Seine gleichmaflige
Dichte flhrt zu einem fllligen, warmen und
zugleich hellen Klang, der sich gut im Ensemble
mischt. Blockfléten aus Zapatero-Buchsbaum
sollten regelmafig gedlt werden, damit das
Holz nicht auslaugt und reif3t.

Rosenholz

Dalbergia frutescens var. tor.,
spez. Gewicht 0.95
Wuchsgebiet: Brasilien

Die botanische Gruppe der Dalbergia, machtige
B&ume aus der Familie der
Schmetterlingsblitler, liefert uns eine ganze
Reihe an Blockflétenhdlzern.

Das wunderschoén gelb-rot gemaserte
Rosenholz gehdrt sicherlich zu den
dekorativsten. Sein warmer und heller Klang ist
tragfahig ohne aufdringlich zu wirken. Dabei
liegen die Instrumente angenehm leicht in der
Hand.

Palisander/Jacaranda
Dalbergia stevensonii, spez. Gew. 1,05
Wuchsgebiet: Honduras

Palisander fallt durch seine ausdrucksvolle
Maserung in verschiedenen dunklen
Braunténen ins Auge. Fur den Flétenbau ist
seine hohe Stabilitat gegenliber Feuchtigkeit
und Temperaturschwankungen bedeutsam. Es
ist ein recht hartes und schweres Holz, das sich
jedoch gut bearbeiten lasst. Seine relativ
grofden Poren flihren zu einem kernigem
Timbre bei obertonreichem, kraftigem Klang.
Fur den Spieler tiberzeugt Palisander
aullerdem durch seine hohe Belastbarkeit.

Grenadill
Dalbergia melanoylon 1,20
Wuchsgebiet: Mozambique

Das harteste und schwerste der Flétenholzer —
schwarz, zum Teil mit geringer schwarzbrauner
Maserung. Seine Engporigkeit und Dichtigkeit

und sein hoher Harzgehalt machen es fir stark
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beanspruchte Instrumente ideal: Das Holz
nimmt kein Wasser auf und bleibt auch bei
starker Beanspruchung stabil. Die glatten
Oberflachen und die Harte des Holzes fiihrt zu
einem kraftigen, eleganten Ton, der auch grof3e
Raume flllt: ideal fir solistische Instrumente.
Wichtig ist bei Blockfloten aus Grenadill das
Vorwarmen des Instrumentes (vor allem in
kalten Raumen), um Trépfchenbildung im
Windkanal vorzubeugen.

Ebenholz

Diospyros-Acacia, spez. Gewicht 1,2
Wuchsgebiet: Madagasca

Im Aussehen ahnlich wie Grenadill, schwarz mit
dunkler Maserung. Ebenholz ist etwas weicher
als Grenadill, was sich auch im Klang
niederschlagt: Ebenholzfléten bestechen durch
ihren volumindsen und zugleich runden, edlen
Klang. Die Instrumente sollten keinen
plétzlichen Temperaturschwankungen
ausgesetzt werden, um Rissbildung zu
vermeiden.

Rot-Zeder

Juniperus virginiana, spez. Gewicht 0,45
Wuchsgebiet:

Das fein gemaserte, rétlichbraune Holz der Rot-
Zeder ist leicht an seinem charakteristischen
Geruch zu erkennen. Es nimmt eine
Sonderstellung unter den Blockflétenhdlzern
ein, da es nicht flr den Blockflétenkorpus,
sondern ausschlief3lich flr den Block verwendet
wird. Hier ist seine besondere
Feuchtigkeitsstabilitdt von Vorteil: Damit ist es
in der Lage, die beim Spielen entstehende
Feuchtigkeit aufzusaugen, ohne sich dabei
allzu sehr in seinen Malden zu verandern.
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Die Holzbearbeitung

Zum Beispiel: Birnbaum

Im Spatwinter, wenn der Frost vorbei und der
frische Saft noch nicht in die Aste gestiegen ist,
um neue Blatter und Bllten zu treiben, werden
die Birnbaume umgesagt und im Sagewerk zu
Bohlen geschnitten, die man zum Vortrocknen
luftig aufeinander stapelt.

Spater schneidet man die Bohlen auf einer
Kreissage in lange Stangen bzw. in fertige
Kanteln. Diese haben dann schon das richtige
Mal fir die unterschiedlichen Flotenteile. Dabei
werden unbrauchbare Holzstuicke gleich
aussortiert.

Dann muss das Holz gut ablagern und
trocknen. Von Zeit zu Zeit wird die
Holzfeuchtigkeit kontrolliert, bis sie sich auf 8—
12% eingependelt hat. Das dauert, je nach
Holzart und Stérke, ca. 2-5 Jahre. Erst dann
bringt es die Voraussetzung, einmal ein
wohlklingendes Instrument zu werden.

Form, Innenbohrung und Oberflache

Das gut abgelagerte und trockene Holz bohrt
man als erstes der Lange nach genau in der
Mitte mit einem Spiralbohrer auf, um es
anschlieBend in einem Drehautomaten auf die
ungefahre Form grob vordrechseln zu kénnen.
Danach werden die Flétenrohlinge im
Vakuumkessel mit Paraffin impragniert, vor
allem, wenn es sich um leichtere Holzarten wie
Birnbaum oder Ahorn handelt. Bei diesem
Vorgang werden die Poren des Holzes bis tief
in das Innere hinein mit Wachs angefullt und
somit gegen die spater beim Spielen
entstehende Feuchtigkeit geschitzt.

Die Behandlung mit Paraffin hat noch einen
weiteren Vorteil: Das Holz nimmt erheblich an
Gewicht und Dichte zu, es Iasst sich besser und
mafgenauer bearbeiten, da stérende Fasern
fest gebunden werden.

Friher legte man die Holzteile in Leindl, bis sie
sich durch und durch voll gesogen hatten.
Diese Technik ist auch heute durchaus noch
ublich.

Nach dieser Behandlung miissen die Rohlinge
einige Wochen und Monate ruhen, bis mit
langen Reibahlen, auch Raumer oder
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Loffelreiber genannt, die Innenbohrung
annahernd auf ihre Endmale erweitert werden
kann.

Anschlielend sollen die Rohlinge ihre
endgultige Form erhalten und es beginnt die
Arbeit des Drechselns.

Bis vor wenigen Jahren konnten aufwandige
barocke Formen nur von Hand gedrechselt
werden. Inzwischen Ubernehmen
computergesteuerte Drehautomaten diese
Arbeit: Sie kdnnen jede gewlinschte Form in
hdchster Prazision und in einem Minimum an
Zeit fertigen. So hat sich auch das Berufsbild
des Flétenbauers geandert. Neben den
traditionellen handwerklichen Fertigkeiten
gehdrt der Umgang mit modernen Maschinen
und mit EDV heute selbstverstandlich dazu.

Die Fl6tenteile erhalten nun auch ihre
endgultige Innenbohrung, womit wiederum ein
ganz entscheidender Faktor im Hinblick auf
Stimmung, Ansprache und Klang festgelegt
wird.

Leichte Unebenheiten, die vom Drechseln brig
geblieben sind, werden anschlieRend mit
Schleifpapier und Stahlwolle sorgfaltig
geglattet.

Dann werden, je nach Holzart, in diinnen
Schichten Beize und Lacke oder Ole
aufgetragen, welche die Instrumente zusatzlich
von aulRen gegen Feuchtigkeit und Schmutz
schutzen sollen und die Maserung des Holzes
in ihrer natlrlichen Schonheit aufblihen lassen.
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Labium, Block und Windkanal

Eine der sensibelsten Arbeiten ist das
Schnitzen und Hobeln (bzw. Frasen) von
Labium und Windkanal und das Einpassen des
Blockes. Mit den Malen in diesem Bereich legt
der Flétenbauer entscheidende Parameter fest,
von denen Klang und Ansprache des fertigen
Instrumentes unwiderruflich abhangen. Hier gibt
es keine einzige Stelle, die ,unwichtig“ ist, wo
es nicht auf das genaueste Zusammenspiel
aller Male ankommt.

Diese Arbeitsgange missen deshalb sorgfaltig
ausgefuhrt und sténdig auf MalRgenauigkeit
kontrolliert werden: Ein falscher Handgriff am
Labium — und der gesamte Fétenkopf ist
zerstort!

Zuerst bohrt man an der Stelle des Aufschnitts
ein rechteckiges Loch, durch das spater die
Blasluft nach aufen schwingen kann.

Danach wird das Labium vorgefrast und mit
einem Schnitzer exakt nachgeschnitten.
Anschliefend hobelt man, fiir das Auge nicht
sichtbar, in die Innenbohrung des Kopfes hinein
einen Kanal, der bis weit unter das Labium
reicht und dies somit zu einer scharfen, leicht
verletzbaren Zunge werden lasst. Dieser Kanal
wird durch Einpassen des Blockes zum
Windkanal (Kernspalte).

Die Bauweise dieses flur die Tonerzeugung so
wichtigen Bereichs — Labium, Windkanal, Block
— pragt entscheidend die Klangeigenschaften
und Ansprache der Blockflote.

So kdnnen Kernspalten zylindrisch oder
konisch, in einer bzw. zwei Ebenen gerade oder
gewolbt sein mit entsprechender Form des
Labiums. (Abb. 3)
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Kernspalten in verschiedenen Formen

gerade gerade geboger:
zylindtlsch koniseh® konisch

*d.h. zum Labium hin enger werdend

Abbildung 3

Der Block gibt der Fléte ihren Namen:
Blockfl6te.

Er wird traditionell aus dem sehr aromatisch
riechenden Zedernholz gefertigt. Es hat die
besondere Eigenschaft, die Feuchtigkeit der
Atemluft aufzusaugen, ohne dabei allzu stark
aufzuquellen.

Neben Zedernholz werden heute auch moderne
Materialien verwendet, zum Beispiel ,Synpor*
eine Art Kunststein, der die positiven
Eigenschaften des Zedernholzes besitzt — sich
jedoch durch absolute Stabilitat auszeichnet.

Die Hohe des Blockes und somit die Weite des
Windkanals beeinflusst Ansprache, Tonqualitat
und -charakter der Fl6te entscheidend. (Abb. 4)

weite

Kernspalte
(windkanal)

Abbildung 4

Je nach Klangkonzept oder auch
Verwendungszweck der Fléte wird sich der
Flétenbauer fUr einen eher weiten oder engen
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Windkanal entscheiden. So werden z. B. Fldten
fur Kinder bewusst weiter konstruiert, um mehr
Reserve gegen Verquellen bei feuchtem Spiel
zu erhalten. Solche Instrumente miissen
besonders robust sein und der durch den
weiten Windkanal entstehende weichere Klang
ist dabei ein guter Zusatzeffekt.

Anspruchsvolle Instrumente werden dagegen
mit engeren Windkanalen gebaut, was eine
leichtere Ansprache in der Hohe und eine
groRere Tonstabilitdt zur Folge hat.

Doch sind es nie einzelne Faktoren, die fir sich
genommen betrachtet werden kdnnen. So
kommt es zusétzlich auf viele weitere wichtige
Einzelheiten an, wie z. B. Hohe, Winkel und
Abstand des Labiums, die zu all den Dingen
gehdren, mit denen der Flétenbauer kreativ
umgeht.

Der Bereich der Tonerzeugung kann nattrlich
auch nie isoliert von der Innenbohrung der
gesamten Flote gesehen werden, die wiederum
in vielen Details Einfluss auf Klang und
Ansprache nimmt. Ja, mit der Gestaltung der
Innenbohrung legt der Flétenbauer schon von
vornherein weitgehend fest, welchen
Tonumfang das Instrument einmal erreichen
soll!

In der Bearbeitung des Blockes gibt der
Flétenbauer dem Instrument schlieBlich den
ganz individuellen Charakter.

Dabei kommt es zunachst darauf an, die Flache
des Blocks sorgfaltig zu glatten, damit keine
UnregelmaRigkeiten die Klangerzeugung
storen. Gleichzeitig legt der FIdtenbauer mit der
Hoéhe der Blockbahn die endgultige
Windkanalweite fest.

Eine sehr sensible Stelle ist der
Windkanalausgang, wo das Luftblatt den
Windkanal verlasst, um durch die Labium-Kante
geteilt zu werden. Hier wird sowohl die Kante
des Blocks als auch die Kante der
Windkanaloberbahn durch eine kleine, aber
bedeutsame Flache gebrochen. Der Winkel und
die GroRe dieser Flache ist entscheidend fur
die Funktion des ganzen Instruments!

Darlber hinaus erhalt die Blockbahn vor allem
bei hochwertigen Instrumenten einen
wohlausgewogenen konkaven Verlauf, der mit
dem gleichen Verlauf in der
Windkanaloberbahn korrespondieren muss.

Gemeinsam mit dem parallel fertiggestellten

9
Mollenhaue,

Unterteil werden dabei alle Elemente
zusammengefihrt — Ansprache und Klang als
Zusammenspiel aller Faktoren zu einem
Optimum gebracht: Das Instrument wird
gespielt, der Block immer wieder noch einmal
herausgeschlagen, nachgearbeitet,
moglicherweise letzte kleine Korrekturen an
Windkanal oder Labium vorgenommen.

Damit der Spieler spater das Instrument mit den
Lippen leicht halten kann, wird nach dem
Einpassen des Blockes das Mundstlick
ausgesagt und mundgerecht angeschliffen.
Innenbohrung und Tonl6cher

Wenn man einmal Uberlegt, dass auf einer
Blockflote mit 8—10 Tonlochern eine
chromatische Tonleiter von Uber zwei Oktaven
gespielt werden kann, wird man verstehen,
dass die Entwicklung eines solchen Instruments
nicht einfach und nicht immer ohne
Kompromisse zu l6sen ist.

Erschwerend kommt noch hinzu, dass zum
einen die Grifflécher auf dem Instrument so
verteilt sein missen, dass auch kleine
Spielerhande diese muhelos abdecken kdnnen,
zum anderen aber bestimmte Tone mit
verschiedenen Griffen spielbar sein sollen.

Um die genannten Probleme zufriedenstellend
I6sen zu kdnnen, muss die Innenbohrung der
Fléte mit der Anordnung und Grofie der
Tonldcher gut abgestimmt sein.

Auch hier muss der Flétenbauer wieder
verschiedene Parameter sorgfaltig abwagen,
denn der Verlauf der Innenbohrung ist — wie wir
schon gesehen haben — nicht nur fur die
Stimmung des Instruments verantwortlich,
sondern genauso auch fir die Ansprache und
somit fir den Tonumfang. Er muss die
sensiblen Bereiche der Bohrung genau kennen,
um Auswirkungen von Bohrungsanderungen
auf alle Bereiche des Instruments einschatzen
zu kdénnen, denn es nitzt ihm nichts, ein
moglicherweise perfekt stimmendes Instrument
zu bauen, das aber z. B. in der Héhe nicht die
gewinschte Ansprache erreicht.

So weisen Blockfléten nach barockem Vorbild
eine komplizierte, meist unregelmafig konisch
verlaufende Innenbohrung auf, die das
Ergebnis ausfiihrlicher Experimente ist. Vor
allem im Charakter dieses Bohrungsverlaufes
unterscheiden sich die verschiedenen
Instrumententypen z. B. aus der Barock- oder
Renaisance-Epoche.

Seite 7 von 8
www.mollenhauer.com



Auch bei der Gestaltung der Tonlécher
mussen viele Faktoren bedacht werden: Die
GroRe und die Lage eines Tonloches
entscheiden nicht nur Uber die Tonhdhe eines
bestimmten Griffes, sondern auch Uber seine
Ansprache und Klangfarbe. (So haben z. B.
Renaissance-Blockfléten im Vergleich zu
Barock-Blockfloten extrem grof3e Tonlécher bei
gleicher Tonhoéhe.)

Auch die Wandstarke des Flétenrohres spielt
bei Stimmung und Klang eines Tones eine
Rolle und muss mitbertcksichtigt werden.

Um eine moglichst ausgewogen stimmende
Blockflote zu erhalten, ist es nétig, einzelne
Tonlécher nicht einfach im rechten Winkel zur
Innenbohrung, sondern schrag dazu in den
Flétenkorper zubohren.

Zapfenverbindungen

Damit Ober- und Unterteil zusammengepasst
werden kdnnen, wurde bereits beim Drechseln
dem Unterteil ein Zapfen angedreht, der genau
in das am unteren Ende des Flotenkopfes
eingefraste Zapfenherz passt (Abb. 5). Damit
diese Steckverbindung luftdicht, aber trotzdem
flexibel abschlief’t, wird um den Zapfen in eine
daflir vorgesehene Aussparung ein Korkstreifen
geklebt oder eine Fadenwicklung angebracht.

Nachstimmen

Auch wenn die Tonlocher bereits sehr genau
vorgebohrt wurden, muss vor allem bei
anspruchsvollen Instrumenten jedes Instrument
nachgestimmt werden.

Der Flétenbauer kontrolliert hierbei jeden
einzelnen Ton und nimmt gegebenenfalls
Korrekturen vor, indem er die entsprechenden
Tonlécher durch Unterfrésen zur Innenbohrung
hin im Durchmesser vergrofiert. Diese Arbeit
erfordert viel Fingerspitzengefiihl und
musikalische Beurteilungsfahigkeit, denn eine
perfekt stimmende Blockfléte gibt es nicht! So
mussen immer wieder sinnvolle Kompromisse
gefunden werden.

Bei besonders hochwertigen Instrumenten
werden die Tonl6cher — wie eine
Roéntgenaufnahme deutlich erkennen lasst —

9
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sogar alle unterfrast, um die Tonstabilitadt noch
zu erhdhen. (Abb. 5)

Tonloch Tonloch
zylindrisch konisch
gebohrt unterfrast

Zapienherz  Zapfen mit Kork

Abbildung 5

Die Herstellung einer Blockflote in
Kurzfassung:

Zuschneiden der Kanteln

Aufbohren der Kanteln der Lange nach
Drechseln der groben Form (Fl6tenrohling)
Impragnieren mit Paraffin bzw. Ol
Drechseln der endgliltigen Form
Aufreiben der Innenbohrung

Schleifen, Beizen und Lackieren der
Oberflache

Bohren der Tonlécher

e Schnitzen und Hobeln von Labium und
Windkanal

Einpassen des Blockes

Uberpriifen der Stimmung
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